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Selbsteinstellende Crimpzange fur Aderendhilsen mit
Fronteinfiihrung

- zum Verpressen von Aderendhilsen nach DIN 46228 Teil 1 + 4

- selbsteinstellende Anpassung auf die gewlinschte
AderenhllsengroBe: keine Crimpfehler durch Verwendung des
falschen Crimpeinsatzes

- passend flr alle Twin-Aderendhilsen im Kapazitatsbereich

- frontale Einfiihrung der Aderendhiilsen in das Werkzeug

- gleichbleibend hohe Crimpqualitat durch Zwangssperre (entriegelbar)

- Crimpdruck ist werkseitig prazise eingestellt (kalibriert), nachstellbar

- Kraftverstarkung durch Kniehebel fiir ermidungsarmes Arbeiten

- hoher Bedienungskomfort durch handliche Bauform und geringes
Gewicht

NI'HM'L . Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergiite, dlgehartet

- Verpressung von 0,08 bis 10,0 mm? und 16,0 mm?2 in einem Profil
- mit Wahlhebel zur Einstellung des Crimpbereichs 0,08 bis 10 oder
16,0 mm?

Die Crimpzange fur Aderendhilsen mit drei groBen Vorteilen fiir den Anwender: - Automatische Selbsteinstellung auf die verwendete
Aderendhiilse: Das entlastet den Fachmann und bietet sicheres, zuverldssiges und schnelles Vercrimpen. - Anwendungsbereich auch fir groe
Querschnitte: Vierkant-Crimpung 0,08 bis 10,0 + 16,0 mm?2 - Fronteinflihrung: erleichtert schwierige Arbeitssituationen unter beengten
Platzverhaltnissen.
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